
航天产品系统复杂、专业多 ,制造技术涉及光、

机、电气、电子、化工等各类专业 ,分散在各研制单

位 ,缺乏统一规划和充分交流 ,低水平重复较为严

重。航天工业现正进行体制及运营机制的改革 ,处

于发展的关键时期 ,对制造技术的发展要给予大力

重视。要结合产业结构的调整 ,资产的优化重组 ,优

化制造技术资源 ,建立专业化的技术研究、产品开发

体系。这样 ,既可避免低水平重复投资建设 ,又可有

效的提高航天工业的创新和持续发展能力。
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磁头铁芯气隙成型和铁芯—浮动块粘接技术

本成果是运用玻璃作为粘合剂的一种磁盘磁头气隙成型技术和铁芯—浮动块粘接技术。在气隙成型方

面 ,做出了±0. 5μm的甚窄缝隙 ,满足了在高密度磁记录情况下窄工作气隙宽度的要求。在铁芯—浮动块

粘接中 ,成功率达到 85 %以上的无气孔粘接。本成果已成功地用于磁盘磁头的生产制作。

金属基颗粒增强复合材料的喷射共沉积工艺

该工艺是先将雾化室抽真空 ,充入惰性气体 ,拔开塞杆使合金液沿坩埚底部小孔流下 ,通过雾化器时 ,合

金液被雾化为细小液滴 ,在飞行过程中加入增强相颗粒 ,最后雾化流与增强颗粒一起喷射到基体上 ,便共同

沉积成金属基复合材料。本工艺的前提条件是 :凝固前沿无液态金属积累、流动 ;几微米的液态金属薄膜覆

盖凝固前沿 ;急冷凝固 ;不饱和方式供给液态金属。雾化沉积工艺参数依不同的雾化系统及雾化介质、基体

合金成分和增强相颗粒性质而变化 ,而当前依经验而定。增强相分布均匀与否关系到整个复合材料的机械

性能。喷射沉积装置由金属液加热保温炉、雾化器、喷粉装置、沉积基底、雾化室等组成。制取的材料性能与

基底合金成分、增强颗粒性质以及设备结构、工艺参数控制和后处理状态等密切相关。本工艺可用于汽车制

造业 ,电子封装、消音减振行业。
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