
在 4 # 舱体上按舱体工艺进行施工 ,较好地解决

1 # 舱体存在的问题 ,提高了软木粘贴质量和舱体外

观质量。

4 　结论
(1)用 HYJ —51 改性的三种配方胶粘剂室温和

250 ℃拉剪强度明显高于软木本身强度 ,室、高温粘

接强度明显高于 717 胶和 GD414 胶。
(2) HYJ —51 胶粘剂与漆层的相容性良好 ,不会

引起漆层脱落。
(3) HYJ —51 胶粘剂与 717 胶、GD414 胶对比韧

性偏低 ,但经 80 ℃温差骤冷考核 ,其韧性能够满足

软木粘贴的需要。

(4) 4 # 舱体施工表明 ,改进后的工艺可行 ,软木

粘贴质量、口盖与口框配合以及漆层与软木粘贴面

的结合状况等满足工艺要求。
(5)工艺改进后施工工作量增大、施工周期有所

拉长。
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均匀设计和最优化方法在热处理中的应用

火箭发动机材料 30CrMnSiA 热处理中 ,需要研究淬火温度、淬火保温时间、回火温度、回火保温时间与抗

拉强度、延伸率等性能之间的关系。如果采用全面试验方法 ,每个因素只考虑 7 个水平 ,也需做 2 401 次热处

理试验 ;如果采用正交设计方法至少也要做 49 次试验 ,才能得出四个因素与性能之间的变化规律。每次试

验至少要投试料 2 块 ,那么全部试验要用试料 4 802 块 ,正交设计需投试料 98 块。可见用全面试验或正交设

计来获得四个因素与性能之间的关系 ,在时间上与经济上都是不合算的。

本成果研究的均匀设计正好能解决这一问题。均匀设计是只考虑试点在试验范围内均匀散布的一种试

验设计方法 ,该方法可保证试点具有均匀分布的统计特性 ,它可使每个因素的每个水平做一次且仅做一次试

验 ,任两个因素的试验点 ,点在平面的格子点上 ,每行每列有且仅有一个试验点 ,因而试验次数是最少的。在

30CrMnSiA 热处理试验中 ,用该试验方法 ,只需做 7 次试验 ,每次投料 2 块 ,共投 14 块料 ,就可得出与全面试

验或正交试验相同的结果。王元等用数论与统计学相结合的方法产生的均匀设计表设计试验方案。

本成果使用均匀设计、回归分析和最优化方法成功地获得了 30CrMnSiA 抗拉强度、延伸率和最佳热处理

工艺条件。本成果在工艺试验中具有广泛的应用前景。

水质金属切削液的防腐

在水质金属切削液中 ,含有一定量的表面活性剂、油质添加剂和防锈添加剂等 ,其中有无机盐类物质 ,也

有有机化合物。水质金属切削液的成分为微生物 ,如细菌、酵母菌、霉菌等的生长和繁衍提供了充足的营养

源。在温度适宜时 ,微生物便会生长和繁衍 ,导致水质金属切削液腐败变质。

本成果针对微生物生长繁衍条件 ,对水质金属切削液防腐败变质的技术措施和质量保证手段等几个方

面进行了研究。实验表明 ,水质金属切削液的质量保证应该在原液的配方上和生产后的储存、运输以及使用

的全过程及日常管理中采取措施。

本成果通过调整原切削液的配方、加强切削液的清洁管理 ,控制切削液的浓度、pH 值、水的硬度等一系

列措施 ,使水质金属削切液的质量得到可靠的保证。

水质金属切削液的质量保证需要生产单位和使用单位共同负责相互配合 ,建立质量保证体系 ,随时或定

期监测与管理。 ·李连清 ·
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